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Es gibt m_a_onmmn#n.::m konomische Griinde, die wm..mm: den Pflug sprechen, trotzdem geht es manchmal nicht ohne.

FOTO: SABINE RUBENSAAT

Umstrittenes Arbeitsgerat

Obwohl heute vermehrt Zielkonflikte zwischen wendender Bodenbearbeitung und Bodenschutz
entstehen, vermelden die Hersteller von Pfliigen mehrheitlich stabile Absatzzahlen.

ach Einschitzungen von

Fachleuten wird es in der

Pflugtechnik zwar im-
mer wieder Neuerungen geben,
dennoch wird aus dem Pflug
kein technisches Wunderwerk
entstehen. Das Unternehmen
Vogel & Noot aus Osterreich
sieht, dass beim Pflugkauf au-
Rer in siidlichen Lindern der
Weg immer iiber einen Volldreh-
pflug fiihrt. Fiir Kverneland, den
bekanntesten  Pflughersteller
aus Nordeuropa, dreht sich die
wichtigste Frage beim Pflugkauf
nach wie vor um die Kérperaus-
wabhl. Jeder Pflughersteller stellt
heute mindestens eine Pflugva-
riante mit stufenloser, hydrauli-
scher Schnittbreitenverstellung
her. Wiahrend Lemken und Kver-
neland der Meinung sind, dass
die Nachfrage nach elektronisch
gesteuerten Elementen am
Pflug steigt, sehen Kuhn und
Pottinger keine nennenswerten
Vorziige fiir eine filigrane elek-
tronische Ausstattung. Auch der
osterreichische Pflughersteller
Regent und die Firma Gassner
aus Bayern sind dieser Meinung.
Das zeigt, dass niemand mit ei-
ner Pro- oder Kontrameinung
zum Elektronikeinsatz ganz
richtig oder falsch liegt. Im Be-
reich der Unfallverhiitung be-
steht bei Beleuchtung und
Kennzeichnung der Pfliige noch
Nachholbedarf.

Pfliige werden in GroBen von
zwei bis iiber zehn Scharen an-
geboten. Laut Pottinger verkauft
sich der vierscharige Standard-
drehpflug am besten. Verschie-
dene Hersteller bauen erweiter-
bare Pfliige. Das heiSt, wenn ein
Kunde einen entsprechenden
Vierscharpflug kauft, kann er
ihn bei Bedarf spédter mit einer
weiteren Schar zum Fiinfschar-
pflug ausbauen.

Immer mehr
Variopfliige
Einhellig stellen alle Pflugher-
steller fest, dass die Nachfrage
nach Variopfliigen steigt. Die
Schnittbreite kann tiblicherwei-
se zwischen 30 und 50 cm variie-
ren. Dazu ist zusitzlicher kon-
struktiver Aufwand notig. Dieser
macht sich, auller in einem ho-
heren Kaufpreis, auch durch ein
héheres Gewicht des Pfluges be-

Tabelle: Spezifischer Bodenwiderstand

merkbar. Durchschnittlich wiegt
ein Vierschar-Variopflug zwi-
schen 150 und 400 kg mehr.

Leichtziigigkeit und Zugkraft-
optimierung werden stark dis-
kutiert. Ein lang gezogenes
Streichblech beschleunigt den
Erdbalken beim Wenden und
seitlichen Ablegen weniger
stark. Zudem sind lang gezogene
Streichbleche leichtziigiger. Mit
steilem und kiirzerem Korper
verstirkt sich der Schereffekt
und damit die Kriimelwirkung.
Das beutet aber noch nicht, dass
bindige Boden mit einem héhe-
ren Feuchtigkeitsgehalt in je-
dem Fall aufgelockert werden.
Im Gegenteil, der Erdbalken
kann brechen und als grobe, oft
gar quergestellte Erdscholle zur
Seite geschoben werden.

Laut Kverneland, Hersteller
von flach arbeitenden Pfliigen
(Ecomat), stellt sich die Frage,
welche Griinde tiberhaupt noch

Bodeneigenschaften spezifischer Bodenwiderstand
in kN/m? (Schnitt-, Deformations-
und Reibungswiderstand)
fei eitbarkeit (lehmiger Sandboden) 20 bis 40
mittlere Bearbeitbarkeit (sandiger Lehmboden) 49 bis 60
schwere Bearbeitbarkeit (Lehmboden) 60 bis 80
sehr schwere Bearbeitbarkeit (Tonboden) 80 bis 100

fiir ein tiefes Pfliigen sprechen.
Denn durch die Reduktion der
Pflugtiefe von 32 auf 25 cm ldsst
sich der Treibstoffverbrauch um
50 % reduzieren. Neben der Rei-
bung bestimmt auch die Adhasi-
on, mit anderen Worten das Kle-
ben der Erde auf dem Streich-
blech, den energetischen Auf-
wand fiir das Pfliigen. Auf ver-
klebten Arbeitsflichen muss
sich der Boden tiber die anhaf-
tende Erde schieben, was den
Energieaufwand massiv erhéht.
Gleichzeitig verschlechtert sich
die Arbeitsqualitit. Klebende
Erde auf den Arbeitsflichen
muss nicht zwingend in einer
falschen Materialwahl begriin-
det sein. Ungeniigende Pflege
kann den gleichen Effekt auslé-
sen. Rost frisst winzige Poren in
das Streichblech oder den Vor-
schiller. Diese Poren sind an-
schlieRend oft die Ursache fiir
sunerklirliches Kleben der Er-
de!

Mit legiertem Stahl
gegen Verschleill

An den Schnittkanten von Pflug-
scharen entstehen grofe Rei-
bungswiderstinde. Um allzu
grofem Verschleif vorzubeu-
gen, wurde schon 1833 in Ameri-
ka erstmals legierter Stahl fiir
den Pflugbau verwendet (John
Deere). Die Einsatzzeiten von -



